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Kiuichenarbeitsplatten mit StonePro CAD Softwore

1 Einfiihrung

1.1 Warum CAD?

Andere Branchen haben die Vorteile von PC-gestitzter Konstruktion (Computer Aided
Design, oder CAD) deutlich friher erkannt und flr sich genutzt als die
Natursteinbranche. Zu Beginn unserer Tatigkeit, vor Uber 20 Jahren, waren solche
Anwendungen aufgrund ihrer Komplexitat und Anschaffungskosten nur fur die groBen
Produktionsbetriebe denkbar.

Dank des technologischen Fortschritts und auch unserer Pionierarbeit kdénnen seit
einigen Jahren auch die kleinen und mittleren Betriebe durch CAD Anwendungen
kostenglinstiger und schneller arbeiten. Da sich der Preiskampf in den letzten Jahren
verscharft hat, sind nun auch kleine Steinmetzbetriebe gezwungen, Kosten und
Aufwande flr ihre Auftrage zu senken, um wettbewerbsfahig zu bleiben.

Ein weiterer Aspekt sind die NC-gesteuerten Maschinen, die immer mehr an Boden
gewinnen und mittlerweile auch bei kleinen Steinmetzbetrieben eingeflihrt werden.
Die Funktion dieser Maschinen setzt die Werkstlickdaten in Dateiformat voraus.
Spatestens hier sollte die manuelle Konstruktion der Vergangenheit angehdren, da an
der Maschine alle Werkstlicke als Datei benétigt werden.

Falls Sie Fertigarbeit einkaufen und Ihrem Lieferanten die fertigen Werkstiicke als DXF
Datei zur Verfligung stellen, kénnen Sie i.d.R. mit einem besseren Einkaufspreis
rechnen, da der Produzent die Programmierung seiner Maschine einspart.

1.2 Meine Sadge hat ein CAD Teil, wozu noch Branchensoftware?

Das CAD Teil an der Maschine kostet Sie i.d.R. separat zur Maschine Geld. Wenn Sie
nach einem Angebot fur die Maschine ohne CAD Teil fragen, erhalten Sie meist einen
anderen Preis.

Wenn Sie aber schon ein CAD Teil an der Maschine haben, benétigen Sie flir eine
Zeichnung deutlich mehr Zeit gegenltber einer Bearbeitung mit StonePro CAD, da
viele Aufgaben automatisiert werden kénnen.

Diesen Punkt kdénnen Sie nach Studie dieser Produktinformation, spatestens nach
einer unverbindlichen Vorfihrung, viel besser beurteilen.
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1.3 Was ist StonePro CAD?

Bei StonePro CAD handelt es sich um eine 2 dimensionale CAD Software, die
urspringlich in Zusammenarbeit mit groBen Herstellern von Klichenarbeitsplatten und
Waschtischen konzipiert wurde. Nach EinfiUhrung und erfolgreichem Einsatz bei
deutschen und internationalen Natursteinbetrieben wurde Anfang 2009 das Konzept
um Treppenkonstruktionen erweitert. Hierbei wurden die bewahrten Funktionen aus
DIECAD Treppe ubernommen und weiter verbessert.

StonePro CAD kann (auch nachtraglich) um die Funktionen flir Kichenarbeitsplatten
und Waschtische erweitert werden (alles in einem Programm).

Die Rationalisierungseffekte:

Bearbeitungsfunktionen flr Polylinien (z.B. Ausklinkungen zeichnen)

Einfigen von Objekten aus Bibliotheken (z.B. Werkstiicke oder Ausschnitte)
Zuordnung von Material, Oberflache und Dicke zu einzelnen Platten

Bequeme Zuordnung von Kantenbearbeitungen

Diverse Schnittstelle (auch zur kaufmannischen Branchensoftware, DIESTEIN)

1.4 DIECAD oder StonePro CAD?

In den letzten 20 Jahren haben unsere DIECAD Programme die Konstruktionsarbeit in
Naturstein weltweit revolutioniert. Flir die Zeichnung von Kichenarbeitsplatten,
Standardtreppen, AuBentreppen, Bodenbeldagen sowie Fassaden stehen
Funktionsmodule zur Verfligung, die einzeln oder kombiniert eingesetzt werden
kdnnen. Eine AutoCAD Vollversion (keine LT) ab 2004 ist zum Einsatz der DIECAD
Module erforderlich.

Wir empfehlen DIECAD, wenn ...

AutoCAD vorhanden ist und beibehalten werden soll.
sehr tiefgehende CAD Funktionen (wie 3D) bendtigt werden.
auch Bodenbeldge und Fassaden gezeichnet werden sollen.

Wir empfehlen StonePro CAD, wenn ...

AutoCAD nicht vorhanden ist.

der Anwender Uber keine oder nur wenig CAD- Erfahrung verflgt.

nur Klchenarbeitsplatten, Waschtische, Treppen und sonstige Platten wie
Abdeckplatten und Fensterbanke gezeichnet werden sollen.
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2 CAD-Funktionen

Wegen der Branchenorientierung von StonePro CAD mit automatisierten Ablaufen
sind die notwendigen CAD Befehle auf ein Minimum begrenzt und schnell erlernbar.

Die folgenden Masken zeigen die grundlegenden CAD-Funktionen, mit denen jegliche
Geometrien gezeichnet und geandert werden kdnnen.

2.1 Zeichnen

Mit diesen Funktionen kénnen jegliche Geometrien fur den Unterbau, Treppenschacht
oder direkt beliebig geformte Werkstlicke gezeichnet werden.

Hinter dem kleinen Pfeil neben dem Befehl verstecken sich weitere ahnliche Befehle,
die bei Bedarf aufgeklappt werden kénnen.

%, Linie = [T Rechteck = = Punkt = - | EE_} . e
Limie = gl e
™ Bogen [ Punkte] = () Kreis ~ b thidesd € Kreis 2 Punkte)
= Palylinie 2> Ellipse ”l Mittellinie 3 Krels B Punkte)
ZETCHMEN T
2.2 Andern

Jegliche Elemente kdénnen mit diesen Befehlen modifiziert und weiter bearbeitet
werden. Dies trifft auch zu, wenn fertige Werkstlicke bereits erstellt worden sind.

¥ Laschen () Drehen ~&Stutzen [ Verbinden @ Aufldsen
o7 Kopieren - A Spiegein  fiwStrecken 6.2 Trennen K Eigenschaften -
ﬁ'!erstr‘.:eben &F Versetzen [T\ Dehnen =% Ausrichten ~ =» Mehr.. ~

Ander

2.3 Layer - Verwaltung

Ein Layer (englisch: Ebene, Schicht) ist eine Zeichnungsebene, die dhnlich wie eine
Zeichenfolie bei manueller Konstruktion, Objekte mit ahnlichen Eigenschaften oder
Zweck enthalt.

Der Vorteil von Layern besteht darin, dass bestimmte Aktionen flr beliebig viele
Objekte gleichzeitig durchgefihrt werden koénnen, ohne einzelne Elemente

umstandlich auswahlen zu miussen.

Zum Beispiel:
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. Farbe der Zeichenobjekte bestimmen (auch nachtraglich)
. Objekte aus der Zeichnung ein- und ausblenden
. Durchfiithrung eines beliebigen Befehls fiir alle Objekte auf einem Layer

In StonePro CAD spielen die Layer eine weitere wichtige Rolle, da das Programm
Zeichenobjekte u.a. durch deren Zugehorigkeit zu einem Layer auseinander halten
und automatische Ablaufe steuern kann.

Die zur Konstruktion erforderlichen Layer werden von StonePro CAD automatisch
verwaltet. Der Anwender kann manuell gezeichnete Objekte durch deren Zuordnung
zu einem bestimmten Layer, in die Automatismen von StonePro CAD einbinden.

2.4 Polylinien - Funktionen

Mit diesen Befehlen kdnnen
geschlossene Polylinien erstellt und
bearbeitet werden. Bei automatischer
Bearbeitung der Polylinien, wird das
bearbeitete Objekt wieder als Polylinie
geschlossen.

7] Erstellen BPi.temfugerl [ Ecke abrunden -
[}Seg.;{hlghrnf-ﬁbﬂ; D"' Pt antfermen ]:':-ﬁu;i-.l 2-seitig -~

Seg.s:hlebc—nuF‘h‘tl E}S.‘:gm.amern [T Abschragung

Palvlirl er

< Erstellen  Generiert geschlossene Polylinien aus einzelnen Segmenten.

Das Segment eines Zeichenobjektes kann ausgewahlt und um
einen bestimmten Abstand versetzt werden. Das Objekt wird
hiermit verkleinert, bzw. vergréBert ohne es erneut zu
zeichnen.

[ seq.schieben (Abst)

Das Segment wird wie oben beschrieben verschoben, allerdings

E.]' Seg.schieben (Pkt) . . -
auf einen Punkt oder eine Linie.

Es kénnen weitere Stitzpunkte in ein Segment eingefligt und
[} Pkt.einfigen -~ entfernt werden, welche dieses in mehrere Einzel-Segmente
unterteilen.

[} seamandern  Zum Einfiigen einer Ausbuchtung mit Angabe von StichmaB.
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Es kann eine Abrundung nach Radius an einzelnen Ecken eines

F~ Ecke abrunden - . . - ) o
Werkstilcks eingefligt werden oder gleichzeitig an alle.

Es kann eine zweiseitige oder dreiseitige Ausklinkung am

[_ Auskl 2-seitig = ) ) N
Objekt eingefligt werden.

Ein Winkel wird nach Angabe der automatisch zu verandernden

k. Auf 90° dndemn B
Segmente auf 90° verandert.

Bei den Polylinien- Funktionen wird nach dem Aufruf des Befehls das betreffende
Segment gewahlt und die entsprechenden Parameter der Veranderung werden vom
Programm abgefragt. Nach Durchfihrung des Befehls wird das Objekt als Polylinie
automatisch wieder geschlossen.

Im Folgenden einige Beispiele dieser Funktionsweise:

thremeroen
A 50 mm

B 00 mm

[C Auskl, 2-seitig —> —»> —>
Ik phgannde|
A lmnmriver shgsnrde
E} Segm.andern —» —»> Tiete des Bogens: <O> 300 >
~f—
F~ Ecke abrunden % Radus- <> 5 —»> >
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(T Abschragung| —» —>

Weitere Funktionen zur BemaBung oder Import- und Exportfunktionen flur DXF
Dateien runden die allgemeinen CAD Funktionen ab.

3 Kiichenarbeitsplatten aus Standardformen

Wenn in fertigen Platten gezeichnet werden soll, kann neben Freihandzeichnung auch
auf die Standardformen zuriickgegriffen werden. Es wird die jeweils gewlinschte Form
ausgewahlt und die Lange der Segmente eingegeben. Mit dem Befehl ,Kontur
Einfligen" erstellt das Programm das gewiinschte Werkstick.

3.1 Programm-Bibliotheken

Standardformen:

Einige Standardformen werden mit dem Programm ==sceromes
ausgeliefert und sind sofort nutzbar.
Rechteck L-Form links =
Wird die Checkbox ,Mehr Parameter™ aktiviert, so kédnnen
DetailmalBe eingegeben werden.
Parameter: Mehr Parameter < Paremeter; L e
' A
(—— |
I a
[ fal
[
IR - - e
AL
.lG-\__ = - o
—F— A 1100mm
A F: B: 1300mm
B o C: &00mm
D:  &00mm
C H:
D: I:
= Bibiibth
E: Kontur k Iek
einfigen

l L =~Hdm -
’7
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Es besteht keinerlei Einschrankung bei den Segmentldngen. Uber die Tastatur kann
das Werkstlick beliebig gedreht und der Fangpunkt auf andere Endpunkte geandert
werden, um das Werkstick in der richtigen Ausrichtung einzufiigen, bzw. an ein
vorhandenes Werkstick anzuschlieBen.

3.2 Eigene Bibliotheken

Neben den Programm-Bibliotheken kann sich der Anwender bedarfsgerecht Formen
selbst anlegen, um diese ganz einfach in die Zeichnungen einzubinden. Hierbei
kdnnen ganze Kichenzeilen als Vorlage gespeichert werden.

_AEMGE - -=a

BREHTE
i
£

1-Rechteckfom 2-Eckel FEcke?

heacs AT AL Ao ATTAMDA

: ) Viel Platz flr

Ihre Vorlagen
\
4-Fcked B-Trapez
Parameter:

Lange unten 1650 mm

Nach Auswahl der Form k&nnen die Parameter fbstand links 150 mm
eingegeben werden. Die Veranderungen werden in Rae 1950 mm

der Grafik vor dem Einfligen angezeigt. Abstandrechts 250 mm

Die Parameter werden ggf. auch automatisch B P

berechnet: wenn z.B. Lange unten sowie Abstand
links und rechts eingegeben werden, rechnet das
Programm Lange oben automatisch.

—— 180 1250 250 —=-

G50
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4 Kiichenarbeitsplatten aus dem Unterbau

In StonePro CAD kdnnen auch zunachst die Kichenmdbel gezeichnet, bzw.
vorhandene Zeichnungen als DXF importiert und weiter bearbeitet werden.

Mit dem Befehl ,Kontur Ubernehmen" wird die &uBere Kontur der

1o
Eﬁ;’tﬁf Kichenmobel kopiert und die neuen Objekte auf Layer Werkstlicke gelegt.
= Im Anschluss kdénnen die &uBeren und inneren
Abstand won Wand: 3 mm . .
Wand Segmente nach Eingabe des gewunschten Abstandes
per Klick versetzt werden. Die Objekte werden als
Vorder- Uberstand Vorderkante 40mm  polylinien sofort wieder geschlossen.
kante

5 Kiichenarbeitsplatten aus elektronischem Aufmag

Grundsatzlich wird mit den elektronischen AufmaB Systemen die Koordinaten von
gemessenen Punkten ermittelt. Die Punkte werden auf einzelnen Segmenten haufig
schon miteinander verbunden. Die Aufmassdatei kann als DXF Datei an StonePro CAD
Ubergeben werden, um mit vielfdltigen Mdglichkeiten, die Kliche zu zeichnen.

Aufmasspunkte verbinden: Die Punkte koénnen mit Angabe einer Toleranz
T automatisch miteinander verbunden werden. Unter

;inkée Toleranz: smm  Berlicksichtigung der angegebenen Toleranz ermittelt
W INden

das Programm die Optimal-Linie, die aus mehreren
Segmenten bestehen kann. Das Ziel dieser Funktion ist, teure Schragschnitte zu
vermieden, sofern die Abweichungen durch Wandanschlussplatten ausgeglichen
werden kénnen.

Der Anwender kann auch gerade Linien Uber die vom Messsystem gelieferten Linien
zeichnen wund die Abweichungen manuell prifen und entscheiden, wo ein
Schragschnitt gesetzt werden soll und auf welchen (eigentlich schragen Segmenten)
gerade gesagt werden kann, da die Differenz auszugleichen ist.

Falls die vom Messsystem gelieferten Linien direkt
weiter genutzt werden sollen, werden sie mit dem
Befehl , Ecken Fillen® miteinander verbunden und auf

IE.;}.;én_ Pohdinie direkt erstellen

fiillen
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Wunsch als geschlossene Polylinien auf das Layer Werkstlick kopiert. Die
Ubernommene Kontur kann dann weiter bearbeitet werden.

6 Fugen zeichnen

Die Fugenfunktion teilt eine Kontur automatisch in 2 Werkstticke auf. Hierbei gibt es
die Mdglichkeit, gerade Stossfugen oder versetze Stossfugen (etwa bei profilierten
Kanten) zu zeichnen.

Der Anwender wahlt den Referenzpunkt und gibt ggf. an, um welchen Abstand die
Fuge versetzt werden soll und ob ein Radius gewinscht wird. Im Anschluss zeichnet
das Programm die zwei moglichen Stossfugen und der Anwender wahlt per Klick auf
den jeweiligen Endpunkt die gewilinschte Fuge aus. Die Werksticke werden wie
gewlinscht geteilt und als Polylinien wieder geschlossen.

[ stossfuge gerade

& stossfuge versetzt > = > _EE_ > |

% S5tossfuge lasch

Stossfugen

7 Bearbeitung der erstellten Platten

Die mit den vorangegangenen Schritten gezeichneten Arbeitsplatten sind vollwertige
CAD Objekte; und zwar unabhdangig davon, ob die Platten Freihand gezeichnet
wurden, aus Bibliotheken eingefligt wurden, oder deren Kontur sich aus dem Unterbau
bzw. aus einer Aufmassdatei ergeben hat. Daher kénnen Klichenarbeitsplatten auch
durch Kombination dieser Zeichenmethoden konstruiert werden.

Fir die weitere Bearbeitung der Werksticke, wie Abschragungen (Fase),
Eckrundungen, Ausklinkungen, Segment-Verschiebungen sowie Ausbuchtungen
stehen branchenspezifische Schnellfunktionen zur Verfligung, die alle gewlnschten
Anderungen nach Eingabe der Parameter automatisch durchfithren und das Werkstiick
als Polylinie wieder schlieBen (siehe 2.4)

Hierdurch bietet StonePro CAD das HochstmalB an Komfort und Flexibilitat.
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8 Ausschnitte

Neben der Méglichkeit, Ausschnitte manuell in der Zeichnung zu konstruieren, bietet
StonePro CAD zwei zusatzliche Funktionen:

8.1 Vordefinierte Bibliothek

Vordefinierie Formen:

Die vordefinierten Formen sind Bestandteil des

Rechteck Programms. Damit kdnnen Rechtecke, gerundete
Rechtecke, Kreise und Ellipsen nach Eingabe der

. . Dimensionen und Position in die Zeichnung

eingefligt werden.

Lange h60 mm
Breite R0 mm
Radius 10 mm

Als Unterstitzung beim Einfigen der Ausschnitte kdnnen 4 Einfuge-Varianten gewahlt
werden, um den Ausschnitt an die gewinschte Position des Werkstlcks zu platzieren:

Einfige-Vananten:

B mpy Wy -

Am Referenzpunkt einfUgen + Offset von >
Abstand Vorderant.:  40mm

Referenzpunkt an Ausschnitt (Mur bei vordefinisrtan Formen)
(1 Links @ Mite i) Rechts

Einfuge-Vananten:

| — 2= | | |

Ausschnitt mit Abstand gegen Uhrzeigersinn zum

Abstand Vorderkart.: 40 mm

Abstand von Ecke: 200 mm

Referenzpunld an Ausschinitt (Mur bei vordefinierten Formean) L2000  —
i@ Links i Mitte i) Rechts

-10 -
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Einflige-Varnanten:

| 3 — | |

Ausschnitt mit Abstand im Uhrzeigersinn zum
Abstand Vorderkant.:  40mm :
Abstand von Ecke: 200 mm

Referenzpunkt an Ausschnitt {Mur bei vordefinizrtan Formen)
. e ) ) — Fa000 ¢
(7 Links 1 Mitte @ Rechts

Einflige-Varnanten:

= LN B

Jwischen zwei Unterschrank-Linien einflgen e
Abstand Vorderkant.: 40 mm

Referenzpunkt an Ausschnitt {Mur bei vordefinierten Formen)
(71 Links @ Mite ™) Rechts

8.2 Eigene Bibliotheken

In der Regel stellen die Hersteller wie Franke, Blanco usw. die erforderlichen
Ausschnitte als DXF Datei zur Verfigung. Die DXF-Datei des jeweiligen Ausschnitts
kann in StonePro CAD eingelesen und bearbeitet werden. Im Anschluss wird die Datei
in einem Programm-Verzeichnis von StonePro CAD gespeichert und steht wahrend der
Konstruktion zum Abruf bereit. Um ggf. aus Hunderten Ausschnitten schnell die
Richtige zu finden, steht eine Suchfunktion zur Verfliigung (s. im Bild unten ,Filter")

) Individuelle Ausschnittbibliothek (=25

[} Hauptverzesichnis

Franke ALX 252 EF -E-
flachenbindig-

FT=2 mm
FB=8mm

Franke ALX 652 E -E-
-aufliegend-

ALX252EFE ALXE52E

Franke ALX 661 E -E-

Franke ARX 160 -E-

-Unterbau- -Unterbau-

ALXEG1E ARX160_1_E

(] [a] 12 Fiter:

-11 -
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Nach Auswahl des Ausschnitts wird die Hilfsfunktion zur leichten Positionierung in das
Werkstick aktiviert. Die Funktionsweise wurde unter 8.1 beschrieben.

|

Ausschnitt einfigen

Einfuge-Vananten:

%
Of_q
I — L — | | —> ‘ﬂ-"% “?{_Ir_
spCAD %, %}4\
@
Abstand von Vordedcante: 40

9 Kantenbearbeitungen

Mit dem Programm werden einige gangige Kantenbearbeitungen als Vorlage
mitgeliefert. Der Anwender kann beliebig viele Kantenprofile selbst anlegen.

Nach dem Auslésen des Befehls , Kantenprofil zuordnen™ wird zunachst die Bibliothek
der Kantenprofile aufgerufen. Der Anwender kann bei Bedarf mehrere Kantenprofile in
eine Zeichnung einfligen.

| Kantenprofile 2

s )| s=. 777 | sks.

Sichtkante o/u gefast Sichtkante oben leicht gerundet Sichteante mit Rundstabprofil

= H_aup-tw'elzeichnis
i Unterkleber

@ Stat/Endeim Unhrzeigersinn  NAch  der Auswahl des gewdlnschten Profils bestimmt der
") Start/Ende linksdrehend Anwender, wie die Kantenbearbeitung den einzelnen
Segmenten zugeordnet werden soll. Hierbei kdnnen die
Segmente einzeln angeklickt werden, oder der Anwender wahlt
das Anfangs- und End-Segment in bzw. gegen den
Uhrzeigersinn; die Kante wird den dazwischen liegenden Segmente zugeordnet und
mit dem gewulnschten Klrzel fir die Bearbeitung versehen. Der Anwender kann auch
mit einem Klick alle Segmente eines Werkstiicks mit der Kantenbearbeitung versehen.

! Binzelne Segmente

1 Gesamtes Werstock

-12 -
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Die jeweiligen Segmente werden mit einer zusatzlichen roten %,
Linie, einem Kreuz sowie dem Kirzel der Kantenbearbeitung 5

L= &
versehen. P Ta

Im Falle von Hochschrank-Anschlissen bietet StonePro CAD eine Funktion, um
Kantenbearbeitung entsprechend flr das seitliche Segment festzulegen. Der
Anwender gibt nur an, wie lang das zu bearbeitende Segment sein soll und klickt auf
das gewilnschte Segment. StonePro CAD fligt automatisch einen weiteren Stitzpunkt
in das Werkstick ein. Nun kann bei der Auswahl der Kantenbearbeitung dieses Teil-
Segment ausgewahlt werden, ohne das ganze Segment auswahlen zu mussen.

Hoch - Abstand von Ecke: 50 mm >
Schrank

SRS

Sichtkante mit Rundstab profil @

15

In einer Zeichnung kénnen mehrere Kantentypen eingebunden werden.

-13 -
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10 BemafBung

" Horizontal "'_:’_ill-'w'.adius @ﬁ-_uto--ﬂemassung Die Zeichnung kann nach eigenen

T vertikal () Durchmesser Y Nicht 90° Ecken Vorstellungen individuell bemaBt werden.

o Ausgerichtet ~F Winkel StonePro CAD bietet die Moglichkeit,
Manuelle Bemassung eigene BemaBungsstile zu definieren.

10.1 Horizontal und Vertikal

Wenn mehrere Segmente horizontal neben einander liegen, kdnnen die Segmente mit
dieser Funktion sehr schnell bemaBt werden. Hierbei wird der Anfangs- und Endpunkt
des ersten Segments gewahlt und die Position der Beschriftung bestimmt. Nun steht
der Anfangspunkt des nachsten Segments fest und es muss nur noch der Endpunkt
angeklickt werden. Das Programm positioniert die Beschriftung automatisch.

4= 200.0 = 1000.0 = 1200.0 —

Die vertikale BemaBung funktioniert parallel dazu, nur dass die hinter einander
liegenden Segmente vertikal ausgerichtet sind.

10.2 Ausgerichtet

Bei der ausgerichteten BemaBung wird der @’\g
Abstand zwischen beliebigen Punkten gemessen A /
und der gemessene Wert in die Zeichnung '&,?’F
eingefiigt. In diesem Beispiel wurde der Abstand *‘5",?(
zwischen dem Eckpunkt und dem Mittelpunkt des | b’}@ ‘f'%
Ausschnitts gemessen. Q@;Q 5"{;\

) Q

-14 -
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10.3 Radius und Durchmesser

Hierbei muss nur das entsprechende Objekt oder Segment angeklickt werden und der
gewlnschte Wert wird mit Kennzeichnung (R flir Radius und D flr Durchmesser in die
Zeichnung eingefligt)

R300.0—4——

10.4 Winkel und ,,nicht 90° Ecken"

Der Befehl ,Winkel® wird verwendet, um bestimmte Winkel in der Zeichnung manuell
zu bemaBen. Der Befehl ,nicht 90° Ecken“ bemaBt hingegen alle Ecken in der
Zeichnung automatisch, die von 90° abweichen.

11 Technische Schnittstellen

Die Import- und Export Schnittstellen gewdahrleisten die Verbindung zwischen
StonePro CAD und anderen Systemen, die im Fertigungsprozess eingebunden sind.
Darunter fallen: CAD Systeme von Lieferanten und Partnern, elektronische
Aufmasssysteme und die Maschinensteuerung. Diese Schnittstellen sind im
Lieferumfang von StonePro CAD enthalten.

11.1 Konfiguration der DXF Ausgabe

Die Tatsache, dass ein CAD Programm im universellen DXF- Format die
Werkstiickdaten exportieren kann bedeutet nicht, dass die Daten auch so Ubergeben
werden, dass sie direkt an der Maschine verwendbar sind.

-15 -
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Dies kann folgende Griinde haben:

« Manche Maschinen benétigen pro Werkstlick jeweils eine eigene DXF Datei und
manche kénnen alle Werkstlicke in einer Datei verarbeiten.

e Die Layer-Namen in der CAD und an der Maschine sind manchmal abweichend.

e Positionierung der Werkstiicke in der Ausgabe-Datei
(vertikal, horizontal und Abstand der Werkstlcke)

e Nicht immer sind alle Zeichenobjekte fiir den Export-Zweck relevant. Bei einer
NC-gesteuerten Sage z.B. ist nur die Kontur der Werkstlicke von Interesse,
wahrend an einem Bearbeitungszentrum Ausschnitte, Abtropfflachen usw. auch
eine wichtige Rolle spielen und exportiert werden miussen.

Um die reibungslose und schnelle Weiterbearbeitung der Zeichnung an der Maschine
zu gewabhrleisten, lassen sich in StonePro CAD bei Bedarf Profile flir den Export der
DXF Dateien pro Maschine definieren. Einmal festgelegt, wird bei jedem Export genau
das, was der Anwender benétigt in der gewlnschten Ausfihrung, als DXF Datei
bereitgestellt.

11.2 Sdgekontur und Materialabrieb durch Kantenbearbeitung

StonePro CAD Ubergibt Sagekonturen in DXF Format an die Maschine. Da bei der
Kantenbearbeitung meist Materialabrieb entsteht, lasst sich in StonePro CAD bei
jedem Kantentyp definieren, welcher Abrieb auf geraden und auf runden Segmenten
entsteht. Beim Export der Werkstiick-Konturen flr die Sage, vergréBert StonePro CAD
die Werkstlicke entsprechend, damit das Werkstlick nach der Kantenbearbeitung die
gewlnschte EndgréBe hat.

12 Schnittstelle zur kaufmannischen Abwicklung

Diese Schnittstelle funktioniert nur, wenn unsere EDV-Branchenanwendung DIESTEIN
parallel im Einsatz ist. Daher sind folgende Funktionen optional zu lizenzieren und im
Lieferumfang von StonePro CAD nicht enthalten.
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12.1 Kalkulation aus der Zeichnung

Da die Kalkulation von Betrieb zu Betrieb sehr unterschiedlich gehandhabt wird,
muissen zunachst in den Einstellungen der Schnittstelle, die automatisch zu
kalkulierenden Bearbeitungen, den entsprechenden Stammdaten in DIESTEIN
(Zulagen oder Arbeitsgange genannt) zugeordnet werden. Hierbei liefern wir
Standards, die mit geringem Aufwand individualisiert werden kdénnen.

Zunichst wird in DIESTEIN ein | oo momatonsnzuordnen ==
leerer Auftrag (oder ein Angebot) Dek.Tw: Angebot 9 Auftrag
angelegt. Dok Nummer: 102

Kunde: Kichenstudio Waaner
In der Zeichnung werden nun alle kmm /v Kom. Dietrich Software
Werksticke mit identischen |iefertermin-
Eigenschaften (Material, Oberflache
und Dicke) ausgewahlt und die Atikek
Eigenschaften definiert. Bei Platten  Produk: KP : Kiichenarbeitsplatten
mit abweichenden Eigenschaften Material- Azul Aran (G)
(wie z.B. Wandanschlussplatten)  guefische:  poiien v
werden diese in einem zweiten e 0

Schritt definiert.

| OK | |Abbrechen

Die automatische Kalkulation von StonePro CAD erfolgt auf 4 Ebenen:

12.1.1_Massenermittlung

Anhand der Werkstick-Geometrien werden vom Programm die Flachen pro Werkstlck
automatisch ermittelt. Hierbei wird jeweils das kleinstumschriebene Rechteck
zugrunde gelegt.

12.1.2_ AuBere Konturen

Das Programm ermittelt aus der Zeichnung alle Bearbeitungen, die sich entlang von
auBeren Konturen der Werkstlicke ergeben, wie z.B. Ausklinkungen, Schragschnitte,
Fasen, Eckrundungen usw.
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12.1.3 _Innere Konturen

DIETRICH

Software

Bearbeitungen wie Ausschnitte und Bohrungen fallen in diese Kategorie. Das
Programm erkennt anhand von Layer- Zuordnungen, ob es sich um polierte oder
gesagte Ausschnitte handelt und ordnet diese den Bearbeitungen in DIESTEIN zu.

12.1.4_Kantenbearbeitungen

Auch hier ermittelt das Programm die gesamt laufenden Meter der jeweiligen
Kantenbearbeitungen und ordnet diese den entsprechenden Werkstlicken zu.

Im folgenden Bild werden beispielhaft die Kalkulationsobjekte angezeigt.

Preiskalkulation
Auftrag-Nr.. 102
Kunde: Kuchenstudio Waaner Anzahl Werkstucke:

Komm /BY: Kom. Dietrich Software Gesamtflache:

Kalkulationzobjelte | Postionen

4 82 qm

-Werstuck:1 Kichenarbetsplatten 180603 = 1,08 gm
-Wercstiok 4 Kichenarbetsplatten 1051053 = 1,1 gm
-Werstuck:5 Kichenarbetsplatten 120603 = 0.72 gm
- Wercstiok 6 Rickwandverdeidung 1504k = 0,6 gm
-Werstuck: 7 Rlckwandverdeidung 105402 = 0,42 gm
- WercstGok:8 Rickwandverdeidung 1054k = 0,42 gm
- Werstuck 9 RUckwandverkleidung 120402 = 0,48 qm

Die Ansicht andert sich beim Klicken auf , Positionen™ wie folgt:

Preiskalkulation
Auftrag-Nr.. 102
Kunde: Kichenstudio Wagner Anzahl Werksticke:

Komm./BY:  Kom. Dietrich Software Gesamtflache:

Kalkulationsobjekte | Postionen

=8 Kuchenarbeitsplatten Azul Aran poliert dcm 2.5qm = 350,00 € =1.01500 €
= Werksticke
G- 1: 1 Pes 180x 60 = 1,08qm
[-4: 1 Pes 105 105 = 1,1gm
[#-5: 1 Pes 120x 60 = 0,72gm
- Abgerundetes Eck, Radius 6-30cm 1Pesx 4.00€=3400€
- Sichtkante mit Rundstabprofil 4,39m x 6,50€=3027 €
- Auskdinkung 3setig aber 50cm Abwick... 1Pcsx 1600 € =1600¢€
- Ausschnitt Sondeform poliert 1Pcs x 200,00 € = 200,00 €
- Ausschnitt Sonderform gesagt 1Pcsx 175,00 € =175.00 €

=)~ Rickwandverdeidung Azul Aran poliert 2om 1,92gmx 310,00 € =585 20 £

[~ Werksticke

Lochbohrungen bis 100mm Durchmesser 1Pcs x 20,00 € =20,00 €
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Sobald sich die Werkstlicke in Eigenschaften unterscheiden, fangt StonePro CAD eine
neue Position an, da die Produktpreise abweichen. Mit ,Positionen anlegen™ werden
alle Werkstlckdaten als Positionen in DIESTEIN angelegt.

12.2 Importin DIESTEIN

Sofern der Anwender einen Angebots- bzw. Auftragskopf in DIESTEIN angelegt und
auf ,Positionen anlegen® geklickt hat, werden alle Daten, die sich aus der Zeichnung
ergeben in DIESTEIN automatisch als Positionen angelegt.

«f DIESTEIM/32-[Pos zu Auf: 102 an: Kichenstudio Wagner]
Datei | Bearbeiten | Stammdaten Verkauf Einkauf Machkalk. Lager Blockverwaltung Auswertung Extras  Fenster 7

Mandant: StonePro/CAD ‘/| % | JJ“'|

Pos.Text Optionen l - Kalkulation

Positionsart: W ,m P
Herstellart: ,W ,7 R
Prod Statte:  |(Keine Auswahl) -
Ca.Menge: m Preisdruck: |Nur Positionssumme mit Mengenan =

| | Zeichnung | E|
[ Zul. duplizieren

—

v Zul.aut.anzeigen [~ Malie duplizieren

L

Werkstatthin

Skizze

Wird/das jeweilige Werkstlick markiert (wie oben 1. Werkstlick) kann per Klick auf
~Zulagen" die aus der Zeichnung Ubernommenen Bearbeitungen geprift und weitere
Bearbeitungen, die sich aus der  Zeichnung nicht  ergeben (z.B.
Oberflachenversiegelung usw.) ausgewahlt werden.

Die umfangreichen Funktionen von DIESTEIN ermdglichen eine optimale
Weiterbearbeitung der Daten, die sich aus der Zeichnung ergeben haben.

Im Folgenden sehen Sie die Positionsibersicht mit Deckungsbeitragen:
(Alle Preise sind beispielhaft ohne Anspruch auf Praxistauglichkeit)

Pos. Bezeichnung Menge |ME Einzelpreis | Rabatt Metto- |Gesamtpreis| Material + Anfertigung | Plan-DB | Plan-DB %
Einzelpreis

1 Kiichenarbeitsplatten
Azul Aran, poliert, 3,0 cm 2900im? 350,00:0,00% 350,00 1.015,00 683,82 33118 32,63%
Sichtkante mit Rundstabprofil Gi 4386 m 6,90 6,90 30,26 18,42 11,840 3913%
Ausklinkung 3-seitig dber 50cm Abwicklung: Gi 1,000 Stk 16,00 16,00 16,00 9,00 7,00 4375%
Abgerundetes Eck, Radius 6-30cm Gi 1,000 5tk 34,00 34,00 34,00 19,50 14,50 42 65%
Ausschnitt Sonderform gesagt Gi 1,000; 5tk 175,00 175,00 175,00 78,00 97,00 55,43%
Ausschnitt Sonderform poliert Gi 1,000 5tk 200,00 200,00 200,00 97,50 102 50 51,25%
Summe Position: 1.470,26 906,24 564,02 38,36%

2 Ruckwandverkleidung
Azul Aran, poliert, 2,0 cm 1,920 m® 310,00:0,00% 310,00 59520 aT1.47 22373 37,59%
Lochbohrungen bis 100mm Durchmesser | Gi 1,000 Stk 20,00 20,00 20,00 9,75 10,25 51,25%
Summe Position: 615,20 38122 23398 38,03%
Gesamtsumme: 2.085,46 1287 46 798,00 38,26%
Skonto: 2,00% 4171 756,29 36,26%
Gewicht 0,376 to
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9. Warum StonePro CAD?

Wir hoffen, dass Sie durch diese Produktinformation einen ersten Eindruck von
Funktionsweise und Flexibilitdt von StonePro CAD bekommen haben.

Unser Fokus bei der Entwicklung von StonePro CAD lag nicht darauf, ein weiteres
CAD-Programm auf den Markt zu bringen. Vielmehr soll der Anwender kilinftig das
Zeichenbrett durch StonePro CAD ersetzen und auch sonstige Platten in beliebiger
Form in dieser CAD Branchensoftware zeichnen kénnen. Eine Erweiterung um die
Funktionen flr Treppenkonstruktion ist auch nachtraglich mdéglich, wodurch weiterhin
alles in einem Programm laufen wirde.

Hier eine kleine Zusammenstellung als Entscheidungshilfe:

Flexible Konstruktion, da vollwertige CAD Anwendung

Einfigen von Standardformen aus Bibliotheken

Erstellung und Verwaltung eigener Standardformen

Verwendung von Herstellerbibliotheken

Umfangreiche Hilfsfunktionen zum Einfligen von Ausschnitten
Diverse Funktionen zur Bearbeitung von Polylinien

Leicht erlernbare Befehle und viele Automatisierungen
Konfigurierbare DXF Ausgabe

Alle Zeichnungen mit einem Programm mdglich

25 jahrige Erfahrung der Fa. Dietrich in Entwicklung und Betreuung
Alles aus einer Hand (CAD und kaufmannische Branchensoftware)

Wir wirden uns Uber Ihr weiteres Interesse freuen und stehen flr eine unverbindliche
Vorfihrung und Beratung gern zur Verfliigung.
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